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nach DIN EN / [EC 60317-0-1, oder 25.5 AWG
SLOT ACCEPTS: SINGLE MAGNET Cu-W IRE @0.425mm
ACCORDING TO DIN EN / TEC 60317-0-1, OR 25,5 AWG
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/1 \ Kontaktzone geeignet fir einzelnen Cu-Lackdraht@0.425mm @

/ 7\ Kennziffer T0r Lackdrahfdurchmesser

0.37
B IDENTIFIKATION NO. FOR MAGNET W IRE @
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\ CONTACT CAVITY ACCORDING TO TYCO DRAW ING: 1719083

4 Einsatztemperatur max. 140 °C im Gefriebedl BOT 341 (CASTROL)
in vorheriger Absprache mit Tyco-Engineering
SUITED FOR APPLICATIONS MAX. 140 °C IN THE TRANSMISSION OIL BOT 341
AFTER PRIOR CONSULTATION W ITH TYCO ENGINEERING
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\L A Konfakt-Kammer siehe Tyco-Zeichnung: 1719083
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A ‘ AEWMOW@D@F Kammerabstand
RECOMENDED DISTANCE BETWEEN CONTACT CAVITIES

\
W ‘ ﬁ A Bel der Assemblage wird die Auflagestrebe abgefrennt

DURING ASSEMBLY W IRE TRIMM SUPPORT W ILL BE CUT OFF
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A Konfaktierbereich der B lgelfeder
\ SPRING CONTACT AREA

/////, 8 S/[Sy( PrafmaR

| SIGNTFICANT CHARACTERISTIC DIMENSION

\ MAX. FORCE ALLOWED FOR TERMINATING:

_/

I
' 9  Max. zul &ssige Kraff zur Konfakfbest Gckung: 100£10N

10 Die Schneidklemmzone ist durch geeignefe Aufwicklung des
Lackdrahtes von Spannungen und Bewegungen zu Enflasten
3.35+0 .1 UNLOAD INSULATION DISPLACEMENT TERMINATION
= — W ITH SUITABLE COILING OF MAGNET W IRE FROM ANY
TENSTONS AND  MOVEMENTS
54+0.1

5 64+0.5 - = A Cine thermische Weiterverarbeifung des Stanzgitfers
— S/[ kann zur VerflLichtigung des Anlaufschutzes fihren.
7 Oberfl dche geschlossen, frei von Krafzern und porenfrei.
SUBSEQUENT THERMAL PROCESSING OF THE LEADFRAME
MAY EVAPORATE THE ANTI TARNISH TREATMENT.

;ﬂiifiiLl i SURFACE COMESIVE, FREE OF SCRATCHES AND PORES.
T —L AN\ Messfldche Schichtdicke Galvanik <::::>

MEASURING AREA PLATING THICKNESS
;:T/)@V \FKOHTaM'ePumggﬂathe far die Kontakffeder

far Werksftoff CuNISI: Beschichtung

Vorprodukt Stanzgifter mit Anlaufschutz:
min.? Schichfdicke Ag: 2.5 um-4.0 um

- : — Unterschicht Ni: 1.0 ym-27.75 um

3+0.1

Paarung mit Konfakfkammer
MATCHING W ITH CONTACT CAVITY
A

—>

min.3.7

Kontaktier-
fl ache

CONTACTING Oberfl &chenrauhigkeit: Ra <= 0.3 um

Serie 1719066-3 CUNIST | 275080 19 e

Confakt Mifte CONTACT AREA FOR THE CONTACT SPRING
CENTERLINE OF CONTACT FOR MATERIAL CuNiSi: PLATING OF PRELIMINARY
PART LEADFRAME W ITH ANTI TARNISH TREATMENT

<Q‘PiQ /17“3(766,7 [H‘N'

PLATING Ag:  2.5um-4.0pm
—Kontakt muss auf Kammerkantfe UNDERLATED W ITH Ni: 1.0 pm-2.25um

best Uckt werden SURFACE ROUGHNESS: Ra <= 0.3um

| " CONTACT MUST BE POSITIONED
S - min.12.6 - AT THE CAVITY BLOCK Tt ORDER NO. MATERTAL SURFACE
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